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《纺织染整助剂 后整理助剂 抗滑移性能的测定》 

化工行业标准编制说明 

1 任务来源 

根据纺织染整助剂行业标准体系框架，《纺织染整助剂 后整理助剂 抗滑移

性能的测定》列入 2024 年推荐性化工行业标准制定计划，该标准由全国染料标

准化技术委员会印染助剂分技术委员会（SAC/TC 134/SC1）归口，由杭州传化

精细化工有限公司等负责起草。 

2 制订本标准的目的和意义 

随着人们对生活质量要求的不断提高，作为日常生活的基本要求，消费者对

服用织物的要求也越来越高。接缝滑移及接缝强力是考核织物质量的关键指标，

因为这些指标的好坏直接影响到织物在服用过程中的穿着耐用性。 

纱线滑移量，是表示织物接缝性能的一个重要指标。滑移指的是经缝合的织

物受到垂直于缝口的拉力作用时，使得横向纱线在纵向纱线上产生了滑移，从而

形成稀缝或裂口。机织物是由经、纬纱相互屈曲交织而成。当经纬纱受到外力作

用时，就可能会产生纱线滑移。当经纱沿着纬纱方向转移时，称为纬向滑移；当

纬纱沿着经纱方向转移时，称为经向滑移。产生织物滑移的原因很多，比如纤维

种类、特性、织物的结构、制造工艺等，此外纺织品的后整理对成品的抗滑移效

果影响也尤为显著。 

纺织品后整理主要通过施加后整理助剂赋予织物一些特殊性能，比如提升面

料防护性能、增强外观、改善手感、提高穿着舒适性和耐用性能等，其中常见的

防护类后整理助剂有防水整理剂和阻燃整理剂，增强外观的后整理助剂有免烫整

理剂和光亮整理剂，改善手感的后整理助剂有柔软整理剂和硬挺剂，提升穿着舒

适性的后整理助剂有吸湿排汗剂和护肤整理剂，提高耐用性的后整理助剂有抗起

毛起球剂和防滑移整理剂等。这些不同种类的后整理助剂施加到织物上，由于化

学成分的不同会对织物的纱线抗滑移性能造成不同程度的影响。例如柔软整理剂

在赋予织物柔软的手感同时，可使纤维润滑性增加，提高纤维自由滑动性能。但

是纤维润滑性的提高，使纤维间所产生的摩擦力、抱合力减弱后，当织物受外力
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时极易产生滑移，织物抗滑移性能下降，并随着助剂用量增加而加重。硬挺剂在

浸轧加热过程中脱水交联，与纤维组织互穿成膜形成网状结构，束缚了纤维之间

的滑移，阻止纱线滑移，抗滑移性能提升。还有一些无机化合物类型的防滑移整

理剂通过吸附在纱线上，增大纱线的摩擦系数，使纱线不容易滑动，起到抗滑移

性能。 

由于面料的实际生产过程复杂、流程多、周期长，通常是分段式加工，而且

市场上后整理助剂品种繁多，质量参差不齐，但国内外尚无统一的后整理助剂抗

缝线滑移性能的评定方法。为了保证在纺织品染整加工过程中的应用工艺及质量，

促进纺织染整助剂产品质量提高，规范后整理助剂抗缝线滑移性能的测定方法，

便于行业间的技术交流和沟通，制定行业标准是非常必要的。 

3 标准制定工作简况 

为了切实做好《纺织染整助剂 后整理助剂 抗缝线滑移性能的测定》标准的

编制工作，我们成立了标准起草工作组，制订了标准起草工作方案，有计划有步

骤地开展了各项工作。主要工作过程如下： 

1) 2023 年 1 月-2023 年 3 月，调研行业对此标准的需求，查阅国内外有关

文献和标准。 

2) 2023 年 4 月-2023 年 5 月，对国内外的分析检测标准进行对比分析，确

定实验方案，对方法的可行性进行了论证。 

3) 2023 年 6 月-2024 年 3 月，根据实验方案，进行有关试验方法的条件选

择和系统试验验证工作，确定了试验方法，形成标准草案。 

4) 2024 年 4 月-2024 年 6 月，经各方的共同努力，对相关实验数据和验证

结论进行整理并形成标准草案征求意见稿和编制说明征求意见稿，发各委员及有

关生产单位征求意见。 

4 采用国际标准和国外先进标准情况 

本标准编制小组针对后整理助剂抗滑移性能测定的标准进行了调查研究，相

关标准汇总情况见表1。这些标准均是考察纺织品本身抗滑移性能的测定，不具

体针对后整理助剂抗滑移性能的测试，国内外尚无针对后整理助剂抗滑移性能的

测定方法。 



3 
 

关于后整理助剂抗滑移性能的测定的相关标准，经过对生产企业及用户的调

查、相关资料的查阅和专家的咨询，标准起草小组没有查询到国外相关标准资料，

本文件未采用国际标准和国外先进标准。 

表 1相关国内外标准 

标准代号 标准名称 适用范围 测试原理 国外标准对应情况 

GB/T 

13772.1-2008 

纺织品  机织

物接缝处纱线

抗滑移的测定  

第一部分：定

滑移量法  

规定了采用定滑

移量法测定机织

物中接缝处纱线

抗 滑 移 性 的 方

法。不适用于弹

性织物或织带类

等产业织物。 

用夹持器夹持试样，在

拉伸试验仪上分别拉伸同一

试样的缝合及未缝合部分，在

同一横坐标的同一起点上记

录缝合及未缝合试样的力-伸

长曲线。找出两曲线平行于伸

长轴的距离等于规定滑移量

的点，读取该点对应的力值为

滑移阻力。 

ISO 13936.1：2004 

ASTM D 1683—2011 

JISL1096—2010 方法C 

GB/T 

13772.2-2018 

纺织品  机织

物接缝处纱线

抗滑移的测定  

第二部分：定

负荷法 

规定了采用定负

荷法测定机织物

中接缝处纱线抗

滑移性的方法。

适用于所有的服

用和装饰用机织

物和弹性机织物

（包括含有弹力

纱的织物），不适

用 于 产 业 用 织

带，如织带。 

矩形试样折叠后沿宽度方向

缝合，然后再沿折痕开剪，用

夹持器夹持试样，并垂直于接

缝方向施以拉伸负荷，测定在

施加规定负荷时产生的滑移

量。 

ISO 13936.2：2004 

AS 2001.2.22—2006 

JISL1096—2010方法A，

B，D 

GB/T 
13772.3-2008 

纺织品  机织

物接缝处纱线

抗滑移的测定  

第三部分：针

夹法 

规定了在一定负

荷下以针具夹持

形式测定机织物

中纱线抗滑移性

的方法。不适用

于弹性织物或织

带类等产业用织

物。 

分别使用针排夹具与普

通夹具夹持试样在拉伸试验

仪上拉伸试样，在同一横坐标

的同一起点上记录针排夹持

试验和普通夹持试样的力-伸

长曲线。测定在施加规定负荷

下两曲线间平行于伸长轴的

距离，即为滑移量。 

ISO 13936.3：2005 

JISL1096—2010 方 法

8.23.3 
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5 标准制订的主要内容和依据 

5.1 编写格式和原则 

本文件严格按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件

的结构和起草规则》及 GB/T 20001.4—2015《标准编写规则 第 4 部分：试验方

法标准》进行编写。 

本文件按照先进性、科学性和实用性相结合的原则进行编制，在对纺织染整

助剂产品特性了解的基础上，广泛参考相关行业标准及文献资料，建立适用的分

析测试方法，征求行业内的专家、学者以及技术人员的意见和建议，密切联系实

际，注重科学性和可操作性的充分结合，以便于标准颁布后的推广和应用。 

5.2  标准适用范围的确定 

本文件规定了纺织染整助剂中后整理助剂抗滑移性能的测定方法。  

本文件适用于纺织染整助剂中后整理助剂的抗滑移性能的测定。 

6 试验方法的分析和验证 

6.1 方法原理 

织物经一定量的后整理助剂整理后，测试其接缝处纱线抗滑移性能，通过评价

整理后织物接缝处纱线滑移量差值大小来表征后整理助剂的性能。 

6.2 抗缝线滑移性测试方法确认 

织物滑移性能反映了织物制成服装后接缝的有效性，影响着成品的外观和风

格。织物滑移的测试要根据面料结构和面料用途来选择测试方法，这样才能准确

反映织物滑移性能。 

GB/T 
13772.4-2008 

纺织品  机织

物接缝处纱线

抗滑移的测定  

第四部分：摩

擦法 

规定了以摩擦辊

与织物摩擦的形

式测定机织物中

纱线抗滑移性的

方法。适用于轻

薄、柔软、稀松

的机织物及其他

易滑移织物，不

适用于厚型及结

构紧密的织物。 

一对摩擦辊以规定压力

相对夹持具有一定张力的试

样，摩擦辊与试样以一定速度

做相对单向摩擦，织物中纱线

均匀状态发生滑移变形，测定

经规定摩擦次数后试样摩擦

区纱线的滑移变形，即滑移

量，以衡量织物中纱线抗滑移

变形性能。 

JISL1062—2006 方 法

7.1A 
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产生织物滑移的因素很多，如纤维种类、纤维性能、织物结构、后整理等, 都

对织物的抗滑移性能都有较大的影响。化学纤维回潮率小，纤维表面光滑，纤维

问所产生的摩擦力、抱合力较弱，其织物受外力时极易产生纰裂。后整理中柔软

剂的使用，纤维之间的动摩擦系数和静摩擦系数都有所降低，滑移测试时经纬纱

线间由于摩擦力减小的缘故更容易发生滑移。 

在广泛征求了不同生产厂家和用户意见的基础上，结合查阅的大量相关文献，

本标准从测试方法选择、实验织物选择、后整理助剂整理工艺等进行分析，并选

择市场上有代表性的后整理助剂进行验证，充分保证了后整理助剂抗缝线滑移性

能测定的准确性和可操作性。 

由于本标准主要考察后整理助剂对纺织品抗缝线滑移性能的影响，主要是规

范后整理助剂的加工工艺，测试部分则采用标准。 

因“GB/T 13772.1-2008 定滑移量法”和“GB/T 13772.3-2008 针夹法”不

适用于弹性织物。“GB/T 13772.4-2008 摩擦法”不适用于厚型及结构紧密的织物。 

其次，“GB/T 21295-2014 服装理化性能的技术要求”、“GB/T 21294-2014 服

装理化性能的检测方法”、“GB/T 2660-2008 衬衫”、“GB/T 18132-2016 丝绸服

装”和“FZ/T 81007-2012 单、夹服装”中都以滑移量大小来判定（滑移量≤6mm）。 

另外，国际上有影响力的标准体系中，ISO 和 AS 也都有相应的定负荷测试

方法，也便于标准的推广，故本标准推荐采用定负荷法，实际测试时也可根据具

体情况选择测试方法。所以本实验测试方法选用“GB/T 13772.2-2018 定负荷法”。 

6.3 关于试验条件的规定 

6.3.1 仪器设备 

（1）实验室用小型轧车：符合 GB/T 2347 的有关规定。 

（2）实验室用小型定型机：符合 GB/T 2347 的有关规定。 

（3）织物等速伸长（CRE）试验仪：符合 GB/T 13772.2 的有关规定。 

（4）缝纫机和缝纫线：符合 GB/T 13772.2 的有关规定。 

（5）分析天平：感量 0.01 g。 

（6）容量瓶：1 000 mL。 

（7）裁样设备：合适的试样裁剪设备。 

（8）测量尺：分度值为 0.5。 
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6.3.2 试验工艺及流程 

6.3.2.1 工作液配制 

准确称取 X g（精确至 0.01 g）后整理助剂样品，用水稀释至 1 000 mL，使

样品溶液浓度达到 X g/L，混合均匀。 

6.3.2.2 浸轧整理 

将配制好的后整理助剂工作液，倒入实验室用小型轧车的轧槽中，将试样织

物一浸一轧（轧余率为 65%-75%），在实验室用小型定型机上进行焙烘。 

6.3.2.3 测试方法 

（1）如需预处理，可采用协议方法对织物进行水洗或干洗。 

注：水洗可参考 GB/T 8629，干洗可参考 GB/T 19981.2。 

（2）将待测织物在 GB/T 6529 规定的大气条件下调湿 4 h。 

（3）按 GB/T 13772.2 方法规定的方法，测试每块试样的滑移量，并记录。 

6.3.2.4 结果处理 

后整理助剂的抗滑移性能以滑移量差值 ΔL 计，数值以毫米(mm)表示，按公

式（1）计算， 
                      ΔL= L1 -L0     ………………………………（1） 

 式中： 

     L1 —织物经后整理助剂整理后的滑移量数值，单位为毫米（mm）; 

     L0 —织物未经后整理助剂整理的滑移量数值，单位为毫米（mm）。 

通过滑移量差值 ΔL 表征后整理助剂的抗滑移性能，ΔL 值越小，表示后整

理助剂的抗滑移性能越好，反之，抗滑移性能越差。 

6.4 试验部分与结果讨论 

6.4.1 实验织物的选择 

     影响面料缝合处纱线滑移的因素有很多，面料加工过程中主要有织物原料、

织物组织结构、织物经纬纱密度等因素。从织物原料角度看，化学纤维发生的滑

移现象较天然纤维(毛、棉、麻)为多。这是由于化学纤维回潮率小，纤维表面光

滑，纤维间所产生的摩擦力、抱合力较弱，其织物受外力时极易产生滑移。从织

物组织结构角度看，组织结构紧密的织物抗纰裂性能好，稀薄及疏松结构的织物

容易产生滑移。从织物经纬纱密度角度看，较多研究发现纬密的变化对丝型机织

物滑移性能有重大影响，且其经纬密度的比例配合也是造成织物滑移性能改变的
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重要因素。选择一种代表性助剂整理不同类型织物，常见面料织物的抗缝线滑移

数据（测试方法 GB/T 13772.2-2018）见表 2。 

表 2 试样的基本规格及经纬纱的滑移量测试结果 

布样编号 名称 组织结构 
密度（根/cm） 面密度

g/m2 

滑移量 mm 

经向 纬向 经向 纬向 

1# 涤纶 斜纹 58 33 71.0 1.5 2.0 

2# 涤纶 平纹 40 35 77.3 2.5 3.4 

3# 涤纶 平纹 42 34 65.2 2.7 4.0 

4# 涤纶 平纹 42 29 64.0 3.2 5.3 

5# 涤纶 平纹 47 31 51.7 2.5 6.4 

6# 涤纶 平纹 36 29 52.5 3.4 6.9 

7# 涤纶 平纹 47 35 56.7 2.6 7.2 

8# 涤纶 斜纹 35 32 75.0 3.8 7.9 

9# 涤纶 平纹 42 33 55.6 2.9 8.1 

10# 涤纶 平纹 36 28 58.3 4.4 9.0 

11# 涤纶 平纹 38 25 60.0 4.6 10.2 

12# 涤纶 斜纹 43 28 196.2 3.3 11.3 

13# 桑蚕丝 缎纹 96 51 43.0 3.3 5.3 

14# 桑蚕丝 斜纹 53 43 66.0 3.2 3.8 

15# 丝/麻 斜纹 57 40 63.5 2.5 3.1 

16# 丝/棉 平纹 44 43 41 3.7 10.2 

17# 丝/毛 平纹 55 21 57.0 4.9 20.0 

18# 涤/棉 平纹 28 21 72.0 7.4 10.2 

19# 涤/麻 平纹 38 31 67.2 4.8 14.8 

20# 锦纶 平纹 72 43 59.0 1.0 1.6 

由表 2 可以看出，在织物受过拉伸变形时，织物的纬向滑移量远大于经向滑

移量，即经纱更易沿着纬纱方向发生滑移现象。真丝、仿真丝和混纺类织物易滑

移，对于评价后整理助剂的抗缝线滑移不是十分适合，没有针对性。涤纶织物的

使用率高，实用性强。故本实验选用涤纶织物纬向滑移量来评价后整理助剂的抗

缝线滑移性能。 
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织物本身的滑移量是影响后整理助剂抗缝线滑移性能的重要因素，比如织物

本身滑移量很小，用交联类型的后整理助剂后，织物抗缝线滑移没有变化，就没

法判断出后整理助剂间的差别；又比如织物本身易发生滑移，用平滑型的后整理

助剂整理后，织物滑移都很大，甚至滑脱，这样也不能比较出后整理助剂间的差

别，所以我们对所选实验织物的滑移量要有一个区间。 

在后整理助剂中，通常交联类型的后整理助剂能降低织物的滑移量，平滑类

型的后整理助剂会加大织物的滑移量。选择两种（平滑型、交联型）助剂，分别

整理涤纶织物并按照 GB/T 13772.2-2018 进行测试。 

表 3试样经后整理助剂整理后滑移量的测试结果 

        测试结果 

织   物 
纬向滑移量 mm/差值 ΔL mm 

未整理 mm 平滑型 ΔL mm 交联型 ΔL mm 

1# 涤纶 2.0 1.0 -0.8 

2# 涤纶 3.4 4.5 -1.4 

3# 涤纶 4.0 8.0 -1.9 

4# 涤纶 5.3 4.5 -2.6 

5# 涤纶 6.4 5.2 -3.3 

6# 涤纶 6.9 6.3 -3.4 

7# 涤纶 7.2 7.6 -4.8 

8# 涤纶 7.9 5.4 -6.8 

9# 涤纶 8.1 8.3 -4.7 

10# 涤纶 9.0 11.4 -5.6 

11# 涤纶 10.2 纱线滑脱 -5.8 

12# 涤纶 11.3 纱线滑脱 -7.7 

从表 3 中可以看出， 织物 2#、3#、4#、5#、6#、7#、8#、9#、10#和 11#

经平滑型后整理助剂整理后，织物的抗缝线滑移性能明显下降，所以织物滑移量

≤9 mm 的织物都可以用来评价平滑型的后整理助剂。 

织物 3#、4#、5#、6#、7#、8#、9#、10#、11#和 12#经交联型后整理助剂整

理后，织物的抗缝线滑移性能明显提升，所以织物滑移量在≥3mm 的织物都可

以用来评价交联型的后整理助剂。综合所述，织物滑移量在 3mm~9mm 之间的
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织物最适合，既能评价交联型后整理助剂对织物滑移性能的提升，也能评价平滑

型后整理助剂对织物滑移性能的降低。本次实验选用滑移量 4.0 mm 的 3#涤纶织

物和滑移量 9.0 mm 的 10#涤纶织物。 

6.4.2 后整理助剂对织物抗缝线滑移性能的影响 

不同后整理助剂在织物上的作用机理不一样，对织物的抗缝线滑移性能有提

升、有降低、也有基本不变的，因此，我们选择市场上应用较为广泛的后整理助

剂做研究。本次实验采用的后整理剂有防水剂、柔软整理剂、硬挺剂、阻燃剂、

吸湿排汗整理剂、抗起毛起球剂、抗菌防臭整理剂。 

6.4.2.1 防水剂 

防水剂是指使织物具有防水整理作用的物质。试验用防水剂分别为防水剂 A、

防水剂 B、防水剂 C、防水剂 D、防水剂 E。试验步骤参考 HG/T 4264-2011《纺

织染整助剂 防水防油加工剂 防水性的测定（喷淋法）》：以含固量 20%的防水

剂为基准，用水配制成 15 g/L 的工作液，一浸一轧，小型烘干机 170 ℃×1 min

烘干。按照 GB/T 13772.2-2018 进行，未整理 3#涤纶梭织布、10#涤纶梭织布的

纬向滑移量分别为 4.0 mm 和 9.0 mm。 

表 4不同防水剂的抗缝线滑移性 

助剂抗滑移结果 纬向滑移量差值 ΔL mm 
GB/T 13772.2-2018  

样品 用 量 3#涤纶梭织布 10#涤纶梭织布 

防水剂 A（含固量 15%） 20.0 g/L 3.3 纱线滑脱 

防水剂 B（含固量 19%） 15.8 g/L 3.9 纱线滑脱 

防水剂 C（含固量 20%） 15.0 g/L 1.1 10.1 

防水剂 D（含固量 17%） 17.6 g/L 1.0 6.3 

防水剂 E（含固量 16%） 18.8 g/L -1.8 -0.6 

从表 4 中可以看出，织物经防水剂整理后，织物的抗滑移性能可能下降也可

能提升，且两种织物都适合评价防水剂类助剂的抗滑移性能。 

6.4.2.2 柔软整理剂 

柔软整理剂是指能使纺织品手感变得柔软、滑爽、蓬松等的化学品。试验用

柔软整理剂分别为柔软剂 A、柔软剂 B、柔软剂 C、柔软剂 D、柔软剂 E、柔软

剂 F。试验步骤参考 HG/T 4917-2016《纺织染整助剂 氨基硅油柔软剂 亲水性能
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的测定》：以含固量 20%的柔软整理剂为基准，用水配制成 30 g/L 的工作液，

一浸一轧，小型烘干机 170 ℃×1 min 烘干。按照 GB/T 13772.2-2018 进行，未

整理 3#涤纶梭织布、10#涤纶梭织布的纬向滑移量分别为 4.0 mm 和 9.0 mm。 

表 5不同柔软整理剂的抗缝线滑移性 

助剂抗滑移结果 纬向滑移差值 ΔL 量 mm 
GB/T 13772.2-2018   

样品 用 量 3#涤纶梭织布 10#涤纶梭织布 

柔软剂 A（含固量 14%） 42.9 g/L 10.4 纱线滑脱 

柔软剂 B（含固量 13%） 46.2 g/L 12.3 纱线滑脱 

柔软剂 C（含固量 40%） 15.0 g/L 1.2 12.8 

柔软剂 D（含固量 64%） 9.4 g/L 1.1 6.4 

柔软剂 E（含固量 10%） 60.0 g/L 4.4 纱线滑脱 

柔软剂 F（含固量 10%） 60.0 g/L 1.5 13.3 

从表 5 中可以看出，织物经柔软整理剂整理后，织物的抗滑移性能均下降。

在两种织物中，织物初始滑移量小的织物更适合评价柔软剂类助剂的抗滑移性能。 

6.4.2.3 硬挺剂 

硬挺剂是指对织物具有硬挺整理作用的物质。硬挺剂分别为硬挺剂 A、硬挺

剂 B、硬挺剂 C。试样步骤参考 HG/T 5254-2017 《纺织染整助剂 硬挺整理剂 硬

挺效果的测定》：用水配制成 30 g/L 的工作液，一浸一轧，小型烘干机 180 ℃

×1 min 烘干。按照 GB/T 13772.2-2018 进行，未整理 3#涤纶梭织布、10#涤纶梭

织布的纬向滑移量分别为 4.0 mm 和 9.0 mm。 

表 6不同硬挺剂的抗缝线滑移性 

助剂抗滑移结果 纬向滑移量差值 ΔL mm 
GB/T 13772.2-2018  

样品 用 量 3#涤纶梭织布 10#涤纶梭织布 

硬挺剂 A 30 g/L -2.0 -3.8 

硬挺剂 B 30 g/L -0.9 -1.8 

硬挺剂 C 30 g/L -2.7 -4.1 

从表 6 中可以看出，织物经硬挺剂整理后，织物的抗滑移性能均提升。在两

种织物中，织物初始滑移量大的织物更适合评价硬挺剂类助剂的抗滑移性能。 
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6.4.2.4 阻燃剂 

阻燃剂是指使纺织品具有阻燃性能所使用的化学品。阻燃剂分别为阻燃剂 A，

阻燃剂 B。试验步骤参考 HG/T 4444-2012 《纺织染整助剂 阻燃剂 阻燃效果测

定》：以含固量 40%的阻燃剂为基准，用水配制成 350 g/L 的工作液，一浸一轧，

小型烘干机 160 ℃×1 min 烘干。按照 GB/T 13772.2-2018 进行，未整理 3#涤纶

梭织布、10#涤纶梭织布的纬向滑移量分别为 4.0 mm 和 9.0 mm。 

表 7阻燃剂的抗缝线滑移性 

助剂抗滑移结果 纬向滑移量差值 ΔLmm 
GB/T 13772.2-2018 

样品 用 量 3#涤纶梭织布 10#涤纶梭织布 

阻燃剂 A（含固量 40%） 350.0 g/L -0.7 -2.8 

阻燃剂 B（含固量 90%） 155.6 g/L -0.3 -1.6 

从表 7 中可以看出，织物经阻燃剂整理后，织物的抗滑移性能提升。在两种

织物中，织物初始滑移量大的织物更适合评价阻燃剂类助剂的抗滑移性能。 

6.4.2.5 吸湿排汗整理剂 

吸湿排汗整理剂是指使织物具有吸湿排汗功能的物质。吸湿排汗整理剂分别

为吸湿排汗剂 A，吸湿排汗剂 B。试验步骤参考 HG/T 5079-2016 《纺织染整助

剂 吸湿排汗剂 吸湿速干性的测定》：以含固量 10%的吸湿排汗剂为基准，用水

配制成 20 g/L 的工作液，一浸一轧，小型烘干机 180 ℃×1 min 烘干。按照 GB/T 

13772.2-2018 进行，未整理 3#涤纶梭织布、10#涤纶梭织布的纬向滑移量分别为

4.0 mm 和 9.0 mm。 

表 8 吸湿排汗整理剂的抗缝线滑移性 

助剂抗滑移结果 纬向滑移量差值 ΔLmm 
GB/T 13772.2-2018 

样品 用 量 3#涤纶梭织布 10#涤纶梭织布 

吸湿排汗剂 A（含固量 12.5%）      16.0 g/L 1.3 13.1 

吸湿排汗剂 B（含固量 7%） 28.6 g/L 0.4 1.6 

从表 8 中可以看出，织物经吸湿排汗整理剂整理后，织物的抗滑移性能下降。

在两种织物中，织物初始滑移量小的织物更适合评价吸湿排汗剂类助剂的抗滑移

性能。 

6.4.2.6 抗起毛起球剂 
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抗起毛起球剂是指防止或减轻纺织品在使用过程中因反复摩擦而产生起毛

起球现象的物质。抗起毛起球剂分别为抗起毛起球剂 A，抗起毛起球剂 B。试验

步骤参考 HG/T 5496-2018 《纺织染整助剂 抗起毛起球剂 抗起毛起球性的测定》：

用水配制成 40 g/L 的工作液，一浸一轧，小型烘干机 160 ℃×2 min 烘干。按照

GB/T 13772.2-2018 进行，未整理 3#涤纶梭织布、10#涤纶梭织布的纬向滑移量分

别为 4.0 mm 和 9.0 mm。 

表 9 抗起毛球剂的抗缝线滑移性 

助剂抗滑移结果 纬向滑移量差值 ΔL mm 
GB/T 13772.2-2018 

样品 用 量 3#涤纶梭织布 10#涤纶梭织布 

抗起毛起球剂 A 40 g/L -2.1 -1.7 

抗起毛起球剂 B 40 g/L -1.2 -1.3 

从表 9 中可以看出，织物经抗起毛起球剂整理后，织物的抗滑移性能提升。

在两种织物中，织物初始滑移量大的织物更适合评价抗起毛起球剂类助剂的抗滑

移性能。 

6.4.2.7 抗菌防臭整理剂 

抗菌防臭整理剂是指使纺织品具有防菌、防腐、防臭性能的物质。抗菌防臭

整理剂分别为抗菌剂 A，抗菌剂 B。试验步骤参考 HG/T 5850-2021 《纺织染整

助剂 抗菌剂 抗菌性能的测定》：用水配制成 20 g/L 的工作液，一浸一轧，小

型烘干机 130 ℃×1.5 min 烘干。按照 GB/T 13772.2-2018 进行，未整理 3#涤纶

梭织布、10#涤纶梭织布的纬向滑移量分别为 4.0 mm 和 9.0 mm。 

表 10 抗菌整理剂的抗缝线滑移性 

助剂抗滑移结果 纬向滑移量差值 ΔL mm 
GB/T 13772.2-2018  

样品 用 量 3#涤纶梭织布 10#涤纶梭织布 

抗菌剂 A 20 g/L -0.9 -0.7 

抗菌剂 B 20 g/L -0.3 -0.4 

从表 10 中可以看出，织物经抗菌防臭整理剂整理后，织物的抗滑移性能有

轻微提升。两种织物都适合评价抗菌整理剂类助剂的抗滑移性能。 

6.4.3 不同后整理助剂 

市场上后整理助剂品类繁多，主要成分类型也各不相同。查阅近几年《中国
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纺织染料助剂使用指南》《环保纺织化学品使用指南》，结合市场调研信息，整理

了 10 支有代表性的后整理助剂，见表 11。 

表 11不同后整理助剂 

序号 名称 含固量 

1 无氟防水剂 1# 32.8% 

2 无氟防水剂 2# 33.7% 

3 柔软整理剂 1# 31.4% 

4 光亮平滑剂 1# 28.1% 

5 环保硬挺剂 1# 37.3% 

6 环保硬挺剂 2# 49.4% 

7 硬挺树脂 1# 73.8% 

8 硬挺树脂 2# 69.1% 

9 防滑移剂 1# 43.1% 

10 防滑移剂 2# 10.7% 

6.4.3.1 后整理助剂用量、焙烘条件的选择 

 后整理助剂种类繁多，用量从防水整理剂的 15 g/L 到阻燃整理剂的 400 g/L，

焙烘条件从抗菌整理剂的 130 ℃到硬挺整理剂的 180 ℃。跨度比较大，很难用一

个用量/焙烘条件来涵盖所有后整理助剂。所以我们按照各类型的后整理助剂，

参照相对应的行业标准来选用用量和焙烘条件。 

防水剂：参考 HG/T 4264-2011《纺织染整助剂 防水防油加工剂 防水性的

测定（喷淋法）》：以含固量 20%的防水剂为基准，用水配制成 15 g/L 的工作

液，用 170℃×1min 烘干。 

柔软剂整理剂：参考 HG/T 4917-2016《纺织染整助剂 氨基硅油柔软剂 亲

水性能的测定》：以含固量 20%的柔软剂为基准，用水配制成 30 g/L 的工作液，

用 170℃×1min 烘干。 

硬挺剂：参考 HG/T 5254-2017 《纺织染整助剂 硬挺整理剂 硬挺效果的测

定》：用水配制成 30 g/L 的工作液，180℃×1min 烘干。 

阻燃剂：参考骤参考 HG/T 4444-2012 《纺织染整助剂 阻燃剂 阻燃效果测

定》：以含固量 40%的阻燃剂为基准，用水配制成 350 g/L 的工作液，用 160 ℃×1 

min 烘干。 
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吸湿排汗整理剂：参考 HG/T 5079-2016 《纺织染整助剂 吸湿排汗剂 吸湿

速干性的测定》：以含固量 10%的吸湿排汗剂为基准，用水配制成 20 g/L 的工

作液，用 180℃×1min 烘干。 

抗起毛起球剂：参考 HG/T 5496-2018 《纺织染整助剂 抗起毛起球剂 抗起

毛起球性的测定》：用水配制成 40 g/L 的工作液，160 ℃×2 min 烘干。 

抗菌防臭整理剂：参考 HG/T 5850-2021 《纺织染整助剂 抗菌剂 抗菌性能

的测定》：用水配制成 20 g/L 的工作液，130 ℃×1.5 min 烘干。 

6.4.3.2 实验工艺 

（1）配制后整理助剂（1~10）的工作液。 

（2）织物浸轧工作液，焙烘。 

（3）将回潮后的织物按照 GB/T 13772.2-2018 的规定进行抗缝线滑移性能的测试。 

6.4.3.3 实验结果 

表 12不同后整理助剂的性能 

序号 助剂 布   样 纬向滑移量 
mm 

纬向滑移量差值

ΔL mm 
未整理 整理后 

1 无氟防水剂 1# 3#涤纶梭织布 4.0 4.9 

2 无氟防水剂 2# 3#涤纶梭织布 4.0 5.1 

3 柔软整理剂 1# 3#涤纶梭织布 4.0 13.3 

4 光亮平滑剂 1# 3#涤纶梭织布 4.0 15.4 

5 环保硬挺剂 1# 3#涤纶梭织布 9.0 -4.3 

6 环保硬挺剂 2# 10#涤纶梭织布 9.0 -5.0 

7 硬挺树脂 1# 10#涤纶梭织布 9.0 -3.1 

8 硬挺树脂 2# 10#涤纶梭织布 9.0 -1.7 

9 防滑移剂 1# 10#涤纶梭织布 9.0 -2.9 

10 防滑移剂 2# 10#涤纶梭织布 9.0 -2.1 

从表 12 可以看出，经过 10 只后整理助剂对织物的抗缝线滑移效果均不同。

柔软剂类后整理助剂降低抗缝线滑移性能；硬挺剂类后整理助剂提升抗缝线滑移

性能；防滑移剂能提升织物抗缝线滑移性能。可见，该方法可以比较明确的判断

后整理助剂的抗缝线滑移性能。 
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6.5 试验方法的确定 

6.5.1 试剂或材料 

除非另有规定，仅使用确认为分析纯的试剂和 GB/T 6682 中规定的三级水。 

织物：经前处理、染色或增白的织物半制品，要求其初始滑移量（6±3）mm（采

用 GB/T 13772.2-2018） 

6.5.2 仪器设备 

实验室用小型轧车。 

实验室用小型定型机。 

分析天平：感量为 0.01 g。 

容量瓶：1000 mL。 

等速伸长（CRE）试验仪：符合 GB/T 13772.2 的规定。 

6.5.3 测试步骤 

6.5.3.1 工作液配制 

后整理助剂先按照 HG/T 4266-2012 规定的方法测试其含固量。再准确称取

一定用量的后整理助剂样品（精确至 0.01 g），用水稀释至 1 000 mL，混合均匀。 

其中防水剂以含固量 20%为基准，用水配制成 15 g/L 的工作液；柔软整理

剂以含固量 20%为基准，用水配制成 30 g/L 的工作液；阻燃剂以含固量 40%为

基准，用水配制成 350 g/L 的工作液；吸湿排汗整理剂：以含固量 10%为基准，

用水配制成 20 g/L 的工作液；硬挺剂：用水配制成 30 g/L 的工作液；抗起毛起

球剂用水配制成 40 g/L 的工作液；抗菌防臭整理剂用水配制成 20 g/L 的工作液。 

注：一些特定功能助剂浓度亦可根据产品说明书或实际用量调整。 

6.5.3.2 整理 

将配制好的后整理助剂工作液，倒入实验室用小型轧车的轧槽中，将织物一

浸一轧（轧余率为 65%~75%），在实验室用小型定型机上焙烘。按照同样的条

件用清水整理一块空白织物。 

其中根据后整理助剂类型焙烘条件分别是：防水剂、柔软整理剂：170 ℃×1 

min 烘干；硬挺剂、吸湿排汗整理剂：180 ℃×1 min 烘干；阻燃剂：160 ℃×1 min

烘干；抗起毛起球剂：160 ℃×2 min 烘干；抗菌防臭整理剂：130 ℃×1.5 min 烘

干。 
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注：可根据实际情况及生产厂的推荐调整焙烘温度和时间。 

6.5.4 滑移测试步骤 

6.5.4.1 预处理 

如需预处理，可采用协议方法对织物进行水洗或干洗。 

注：水洗可参考GB/T 8629，干洗可参考GB/T 19981.2。 

6.5.4.2 缝线滑移性测试 

将试样在 GB/T 6529 规定的大气条件下调湿 4 h。 

按照 GB/T 13772.2 规定方法，测试每一块试样的滑移量。 

6.5.4.3 滑移量测量 

按照 GB/T 13772.2 规定的方法测量滑移量，得到试样 5 个滑移结果，然后

取平均值 L1；记织物未经后整理助剂整理的滑移量为 L0。 

6.5.5 结果处理 

后整理助剂的抗滑移性能以滑移量差值 ΔL 计，数值以毫米（mm）表示，

按公式（1）计算， 
                     ΔL= L1 -L0            ………………………………（1） 

 式中： 

     L1 —织物经后整理助剂整理后的滑移量数值，单位为毫米（mm）; 

     L0 —织物未经后整理助剂整理的滑移量数值，单位为毫米（mm）。 

通过滑移量差值 ΔL 表征后整理助剂的抗滑移性能，ΔL 值越小，表示后整

理助剂的抗滑移性能越好，反之，抗滑移性能越差。 

6.5.6 试验报告 

试验报告应包括以下内容： 
a) 试样的描述（助剂名称、型号、批号、生产厂家等信息）； 
b) 本文件的编号；  
c) 试验用织物； 
d) 试验结果； 
e) 试验日期； 
f) 与本文件的差异。 

7 协同验证试验 

正在开展中。 
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8 标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明 

标准起草人在接受标准起草任务时就曾对相关内容进行专利检索，未发现标

准内容涉及专利和知识产权。 

9 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的

协调性 

本标准与我国现行相关的法律、法规、规章等保持协调一致，没有冲突。 

10 标准性质的建议说明 

建议本标准为推荐性化工行业标准。 

11 贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准由全国染料标准化技术委员会印染助剂分技术委员会负责解释、

组织宣贯。 

12 废止现行相关标准的建议 

本标准为首次制定，无废止其他相关标准建议意见。 

13 其它应予说明的事项 

无。 
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